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tcndc Kontalaschicnc und parallel dazu cin nichilciicn- 
dcr Subsiraunschlag ubcrbruckcn, daB fcrncr zwischcn 
dcr Kontakischicnc und dem Subsiratanschlag Klaucn 
2um Ankoniakiicren der Subsiraie bcfestigi sind. daC 
5 auBcrdem obcn an der Kontakischicnc rum leiicndcn 
Bcfesiigcn des ProHlrahmcns vcrsicllbarc Halierungen 
angebracht sind und daB die fur die Aufnahme dcr Sub- 
strate diencndc Innensche des Profilrahmens an dcr 
Vorder- und Ruckseiic zumindesi leilwcisc durch Blen- 
jo den abgcdcckt isL 

Auf diese Weise wird cine Steigerung dcr Ausbeuic 
durch bessere Metallveneilung auf der Subsiraioberfla- 
chc von 2.B. 75 bis 80% auf 100% crrcicht DarOber 

^ -'o- .to w«..„ .i.u^wi hinaus isi die Quaiitat und Ausbeute vender Badgeome* 

cnisprcchcnde Vornchtungcn angefcnigt werdcn, um t5 inc weiigehend unabhangig. Die Galvanisicrvorrich- 
dic Stromvcrtciiung und besonders die Kanicncffekic lung nach der Erfindung ist Icichi xu bestucken, robust 
zu becinflussen. Ais Kanteneffckt bezcichnei man den und gut zu handhaben. Sic zeichnet sich femcr durch 
starkcren Meuliaufbau auf Randem und Sunikturkan- cine einfache Bauweise und lange Lebensdaucr aus. Alle 
icn des zu galvamsierenden Wcrkstuckes. Arbciisschritte konncn in der Vorriditung vorgenom- 

Bei ocr galvanoplastischen Nickcl-Abscheidung auf 20 men werden. Da alle TeUe der Vorrichtung. die in den 
Glassubstraien smd fur wnen besiimmten Anwendungs- Qektrolyicn eintauchen, aus gcgenubcr dem Elekiroly- 
rweck die Anforderungcn an die gaJvanoplasiische Nik- ten bestandigem. nichiJeitendem Material besiehen. Hn- 
kelabschcidung m bezug auf inncre Spannung und Ho- det cine Wiidabscheidung von Meiall nicht statu Die 



Bcschreibung 

Die Erfindung bcirifft cine Vorrichtung zum galvani- 
schcn Metallisicren von Substraten mil cinem nichtlci- 
tcndea bcstandigen und insbesonderc U-formigcn Hal- 
terahmen zum stabilen Halien der Substrate im Eiekiro- 
lyten und Ankoniakiicren an einer kathocisch geschal- 
ictcn Kontakischicnc 

Es isi bekannu zu galvanisierende Tciie an die Kon- 
takischicnc anzukiemmen, um sie durch cincn Elckiro- 
lyicn hindurchfuhrcn zu k6nncn. Dabei crhah man abcr 
keine glcichmaBigc Metallveneilung fiber die Oberfla- 
che des zu galvanisierenden Teiics. Wird eine schr 
gleichmaOige Metallverteilung gcwOnsch*., dann musscn 



mogenitat der Nickelschichi sehr hoch. Diesen Anforde- 
rungen cntspricht z.B. ein Nickel-Sulfamat-ElektroiyL 
Bei einer Schichtdickc von ca. 100 jun wird eine vdllig 
plane Nickeischich: verlangi, die wShrend der Galvani- 
sierzcii gut auf den Aufdampfschichien hafiei. Die 
Obcrfiachenrauhigkeii darf z-B. 4 ^m nicht uberschrei 



Vorrichtung kann dahcr nach dem Galvanisieren sofort 
wieder verwendet werden. 

Der Substraunschlag setzt sich icistcnformig an den 
Seitenwanden und am Boden des Profilrahmens forL 
Am Boden des Profilrahmens sind in geringcm Abstand 
von dem Subsiratanschlag Stifle vorgesehen, die ein 



- . . " - — ■ ~ ' ' — — " -i^w.^w..^*- uvui ouu:»irdian5cniag ;>iiiic vorgesenen, oie eii 

ten. Bei einem deranigen Vcrfahren kommi es darauf 30 Wegrutschen der vorzugsweisc Rucken an Rucken ein- 
an, einc gcfordene Schichtdickc von 90 bts 110 jim uber gelegten Substrate verhindcra 

den gesamicn Nutzen zu erreichen. Die gefordcrte Me- Nach einer Wciterbildung der Erfindung sind in den 
tallveneilung wurde mil den herkomraiichcn KJemm- Seitenteilen und im Boden des Profilrahmens durchge- 
vornchtungen auf den Substraten nicht vollstandig er- hende Bohrungen vorgeschen,deren Achsen in dcr Ebe- 
reicht, so daB em beachtlicher Prozenisatz der herge- 35 ne der Substrate licgea Dadurch ist gewahrlcistet. daB 
siellten Formieile verworfen werden muBte. Daruber der Eiekiroiyt und Reinigungslosungen gut abfiieBen 

kdnnen und beim Galvanisieren der Elektrolytausiausch 
nicht behindert wird. 

Femer ist der Rahmen mil einem breiten Abschirm- 
40 rand versehen. Der breiic Abschirmrand verhindert ein 
Eindringen von Siromiinien durch die Bohrungen oder 
Locher. 

Nach einer weitcren Ausgest^Itung der Erfindung 

, o ~ " ° -^.^w^- sind die Kontakticrklaucn, die eir> spitzes und ein stump- 

kung der Randbereiche der Platten, KontakiiermiiteL 45 fcs Ende aufweisen, auf ihrer innenseite mil selbstkle- 
vom Rahmen gctragcnc Miitcl zur Abschirmung der bender, strukturicrter Mciallfolic, vorzugsweise Kup- 
Komakiiermriiei und Miuel zur kontrofliertcn Durch- ferfolie. uberzogen und elastisch an den Substraten bc- 
wirbelung des Bades cnthaliea Dieser Druckschrifi fcstigiTEs konnen somii nichileitcndc Klauen Verwen- 
kann nichi entnommen werden, inwicwcii sic bezugiich dung findcn. die nur auf der zum Kontakiieren wichti- 
dcr Galvanisicrschicht im ^im-Bcroch gcnau arbeiict 50 gen Oberflache mil Mctallfolie bcklebt sind. Das spiize 



hinaus muBte die Klemmvorrichtung nach zwci- bis 
dreimaliger Verwcndung abgcatzi werden, da sich auf 
dem Teil. das in das Bad eintauchte. Nickel abgeschie- 
den hatie. 

Aus der US-PS 30 39 951 ist eine Vorrichtung zum 
Galvanisieren von meisi rechleckigcn Piaiten bekannt, 
die eincn entsprechend rechieckigen nichtleitenden 
Rahmen. zum Rahmen gchorende MiticI zur Abdck- 



Nachieilig sind jedoch die vorgegebcnen und nicht vari- 
ierbaren Abschirmblcndcn, die Aufnahme von nur^ ei- 
nem Subsirat und haufigc Wartung. da wcscnilichc Tei- 
!c von Galvanisierschichicn befrcit werden mussen. 

Die Druckschrifi DE-AS 1 1 98 642 beschreibt Icdig- 
lich cine U-formige Einhangcvorrichiung. die allerdings 
auch hauHgcr Wartung bedarf. da die Klemmen zum 
Pcsihalicn und Kontakticrcn ofi gereinigi werden mus- 
sen. 

Dcr Erfindung liegi die Aufgabc zugrundc. eine cin- 
gangs dcfinicrie Vorrichtung zu schaffcn. die eine mog- 
lichsi gleichmaOigc Mciallvericilung auf dem Subsirat 
gewahrlcistet. einc Icichtc Handhabung und lange 
Siandzciien ermoglichi und auf vcrschicdenc Subsuai- 
groOcn angepaQi werden kann. 

Dicsc Aufgabc wird nach dcr Erfindung dadurch gc- 
'osi. daO cin Profilrahmcn zur Aufnahme von cin odor 
mchrcrcn Substraicn vorgcschcn isi. den obcn die Ici* 



Ende wird zum Koniakiicrcn dcr Subsiratobcrflache 
verwendet. Es l5Bt sich nach dem Galvanisieren wieder 
gutabhebcn. 

Um cine elasiischc Befcsiigung der Koniakiierklauen 
55 an den bruchempfindlichcn Substraten zu gcwahrici- 
sicn, werden die Kontakiklauen mil einer S chraube mil 
Silikongummiuntcrlagscheibc an Substrai undlConiaVi"" 
schicne bcfestigi. Die elasiischc Silikongummischeibe 
verhindert. dafl die Substrate bei zu stark angezogcncr 
60 Schraube springcn. 

Die Erfindung wird anhand der Figuren crlauicrt 
Es zcigen: 

Rg. I eincn Abschnin einer Kontakischicnc mil cincr 
Kontakiicrklauc, Anschiagschicne und Subsirat. 

Rg. 2 die Koniakiierung in dcr Scitcnansichi zwi- 
schcn dcr Koniakischicnc. dcr Kontakiicrklauc und 
zwci Substraten und 

Rg. 3 in pcrspckiivischcr Darsicllung cincn Profil- 
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rahmcn nach dcr Erfindung. 

Ein vorzu£swcisc U-formigcr Profilrahmcn I isi obcn 
mn dcr Icitcnden Konukischicnc (Kothodc) 2 und ci- 
ncm parallel dazu vcrlaufcnden Subsiraianschlag 3 
ubcrbruckL Wie aus den Fig. J und 2 2u crsehen isi.sind 5 
zwischen dcr Koniakischicnc 2 und dcm Subsiraian- 
schlag 3 Kiaucn A zum Anlconiakiieren von Subsiraicn 5 
bcfcsiigL Die Koniakiicrkiaucn A sind nichiieiicnd und 
auf dcr zum Koniakiiercn wichiigsien Oberflache mil 
ciner Meiallfolie 6 beklebL Als clasiische Zwischcniagc to 
zwischen Schrauben 7 und den Kiaucn A dienen fcdcm- 
de Unierlegscheiben 8. Die Kiaucn A werden auf den 
Schrauben 7 mil Muiiern 9 fesigchalicn. Die Unierlege- 
■ scheibensind beispiclswcise ausSiiikongummi. 

An dcr Kontakischicne 2 isi cine hohenverstellbare 15 
Halierung 10 aus vorzugsweise rostiragcm Stahl vorgc- 
schcti. Sic diem zum Befesiigcn an der Warensiange 
und als Stromichschiene. Durch die Hohenvcrsiellbar- 
keit kann so unicrschiediichen Abstandcn rwischcn 
Koniaktschiene 2 und Badniveau Rechnung geiragen 20 
wcrdea 

An den Seiienwanden und am Bodcn dcs Profilrah- 
mens 1 isi der Subsiraianschlag 3 mil 11 bczeichncL 
Stifle 12 verhindern ein Wegrutschen der Substrate 5. In 
den Seiienwariden sind Locher 13 und im Boden des 25 
Profiirahmens I Locher 14 vorgesehen. Damit wird einc 
ausreichende Badbewegung und ein gutcr AbfluC fur 
Spulwasser gewahrleisicL 

Vorder- und RGckseiie des Rahmens 1 cnihalicn Ge- 
wmdebohrungen 15 zum Befestigen der Blenden 16. in yo 
dcr Fig. 3 wurde die vordere Blende 16 weggelassen, urn 
den Einblick in den Profllrahmen nicht zu verdecken. 
Ein breiier Abschirmrand 17 verhinden das Eindringen 
von Siromlinien durch die Bohrungen bzw. Locher. 

Der Profiirahmen I nach der Erfindung kann zur Auf- 35 
nahme eincs oder mehrerer Substrate 5 konstruiert sein. 
Beim gieichzeitigen GaJvanisieren von geradzahligen 
Subsiraien 5, werden bcispielsweise jcweils zwei mal 
zwei Substrate Rucken an Rucken in den Profiirahmen I 
cingesetzL 

Der Profiirahmen 1 nach der Erfindung kann auch 
von angelemtem und unerfahrcncm Personal leichl ge- 
handhabl werden. Nach dem Bcsiucken des Profiirah- 
mens I mil Z.B. vicr Subsiraien 5 crfolgt das Einhangen 
des Rahmens I in den Elekiroiyien. Nach der galvano- 
plasiischen Abscheidung des Meialls sind die Subsirate 
5 nach dcm Losen der Koniakiierklauen A icichi aus 
dcm Profiirahmen 1 zu enmehmen. Ohne Zwischenbe- 
handlung siehi der Profiirahmen I sofort fur einen neu- 
cn Arbeitsgang zur Verfugung. 



40 



50 



PaieniansprOchc 



I. Vorrichiung zum gaivanischcn Mciallisicren von 
Subsiraien (5) mil einem nichtleiicnden. bestandi- 55 
gen und insbcsondcrc U-formigen Hahcrahmen 
zum siabilen Halien der Substrate (5) im Elekiroiy- 
ien und Ankontakiicrcn an ciner kathodisch ge- 
schaheicn Koniakischicne (2\ dadurch gekenn- 
zcichnet. daO cin Profiirahmen (I) zur Aufnahme so 
von cm Oder mchrercn Subsiraien (5) vorgesehen 
ist. den oben die leiicndc Koniakischicne (2) und 
parallel dazu cin nichilcitcndcr Subsiraianschlag 
(3} ubcrbruckcn, daO ferner zwischen dcr Koniaki- 
schicnc (2) und dem Subsiraianschlag (3) Kiaucn (4) 65 
zum Ankontakiicrcn der Substrate (5) bcfcsiigi 
sind. daD auOcrdcm obcn an dcr Koniakischicne (2) 
7.um Iciicndcn Befesiigcn dcs Profiirahmens ( I) vcr- 



sicllbarc Halicrungcn (10) angcbrachi sind und daB 
die fur die Aufnahme dcr Substrate (5) dicncndc 
Innensciic dcs Profiirahmens (I) an dcr Vordcr- 
und Rucksciic zumindcsi leilweisc durch Bicndcn 
(I6)abgcdccki isi. 

2. Vorrichiung nach Anspruch I. dadurch gckenn- 
zeichneu daD sich dcr Subsiraianschlag (3; 11) lei- 
sienf6rmig an den Seiicnwanden und am Boden des 
Profiirahmens (1) fonscizi und am Boden des Pro- 
fiirahmens (I) in geringem Absiand von dem Sub- 
siraianschlag (II) Stifle (12) vorgesehen sind. die 
em Wegrutschen dcr vorzugswcisc Rucken an Ruk- 
kcn cingelcgien Substrate (5) verhindem. 

3. Vorrichiung nach Anspruch I oder 2. dadurch 
gckcnnzeichnct,daC in den Seiienteilcn und im Bo- 
den des Profiirahmens (I) durchgchende Bohrun- 
gen (13, 14) vorgesehen sind, deren Achsen parallel 
zu den Subsiraien (5) liegen. 

4. Vorrichiung nach Anspruch 3. dadurch gekenn- 
zeichnei, dafi der Profiirahmen (I) zur Abschir- 
mung der Substrate (5) von seiilich durch die Boh- 
rungen (13. 14) cintreienden Stromiinien in Form 
cines seitlich nach auBen gezogencn Abschirmran- 
des (IT) ausgebfldet isL 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Kon- 
taktierkJauen (4). die ein spitzes und cin stumpfes 
Ende aufweisen. auf ihrer Innenseiie mil selbstkle- 
bendcr strukturiener Meiallfolie (6). vorzugsweise 
Kupferfolie, ubcrzogen sind. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnct, dafi die 
durchbohrien Koniakiierklauen (4) mit einer fe- 
demden Unierlegscheibe (8). einer Schraube (7) 
und einer Mutter (9) am Substrat (5) und an der 
Koniaktschiene (2) arreiiert sind 
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